USINAGE DE PROTOTYPES, PETITES, MOYENNES ET GRANDES SERIES
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INAGE DE PRECISION
EN PETITES ,
ET MOYENNES SERIES

Nous sommes équipés de logiciels de CFAO, de machines récentes
a commandes numériques et de machines traditionnelles,

nous permettant de réaliser des opérations de fraisage,

tournage, mortaisage, soudure et rectification.

PROTOTYPAGE




PIECES UNIQUES PETITES ET

MOYENNES SERIES

Nos processus automatisés garantissent efficacité
et répétabilité, vous permettant de réduire vos colUts

et les délais de livraison.

NOS SOLUTIONS
DE FRAISAGE

Equipés d'un parc de machines
traditionnelles et de centres d'usi-
nage jusqu'a 5 axes. Nos capacités
maximales en fraisage sont :

> Sur 5 axes:
Diamétre maximum piece : 750 mm
Hauteur maximum piece: 450 mm
Broche a grande vitesse :
18 000 tr/min / 22 kW

> Sur 3 axes: Axe x:1060mm /
axey:600mm / axe z: 600 mm

> Sur Machines traditionnelles:
Axe x=2200mm / axe y =800mm /
axe z= 600mm

NOS SOLUTIONS DE
TOURNAGE

Equipés de plusieurs tours numé-
rigues récents, nos capacités maxi-
males en tournage sont les suivantes:

> Passage maximum : 830 mm

> Diameétre maximum d'usinage :
420mm

> Longueur:2000 mmen CN et 4000
mm en traditionnel

> Diameétre de passage de broche:
102 mm

NOS SOLUTIONS
DE SOUDURE

Soudure MIG

pour les applications nécessitant
une soudure rapide et efficace sur
de l'acier ou de l'inox.

Soudure TIG

pour une précision et un contréle
supérieur sur des matériaux délicats
ou fins.




NOS SOLUTIONS
DE TRAITEMENT

Nous proposons diverses solutions
de traitement pour vos pieces. Ces
opérations sont sous-traitées
auprées de partenaires sérieux et
efficaces:

Le brunissage

pour obtenir des finitions uniformes
de haute qualité et une protection
durable.

La peinture

Le thermolaquage avec un revéte-
ment par poudre ou une peinture
liguide.

Le zingage

assurant, grace a un procédé de
galvanisation, une protection maxi-
male contre la corrosion.

La nitruration

Procédé de traitement thermique
destiné a enrichir la surface d’'un
métal, principalement des aciers, en
azote pour améliorer ses propriétés
meécaniques, notamment sa dureté,
sa résistance a l'usure, a la fatigue
et a la corrosion.



LA LIVRAISON

Nous assurons la gestion compléete de vos
livraisons, que ce soit localement ou a l'interna-
tional. Nous proposons des solutions flexibles
pour organiser les transports en France ou a
l'étranger, couvrant toute 'Europe et au-dela.

Notre engagement est de garantir une logistique
efficace et sécurisée, répondant a vos exigences
de délaisetde qualité a chaque étape de lachaine
d'approvisionnement.
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